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立式加工中心设备维护保养标准 

设备名称： 立式加工中心 设备编号：  使用单位：  

   

   
 

      

 

每日保养 

序号 名称 维护方法 检查标准 维护人员 

1 
主轴气幕保护及打刀吹

气功能检查 
听、试车 气幕保护及打刀吹气功能正常 操作者 

2 主轴内锥孔检查 棉布擦拭 
主轴内锥孔无油污、水渍，并喷上轻质油，

防止生锈 
操作者 

3 空气过滤器压力表检查 目测 压力在 6±0.5Mpa 范围内 操作者 

4 
液压站压力表检查 

（有此配置时） 
目测 压力在液压站压力要求范围 操作者 

5 冷却箱液位检查 目测 
水箱、螺旋排屑器时液位不得低于 1/2；链

式排屑器时液位不得低于液位计的 1/3 
操作者 

6 水/油冷机液位检查 目测 水/油冷机液位位介于视窗镜面的 1/2  操作者 

7 润滑泵液位检查 目测 液位不得低于润滑泵的低位 操作者 

8 空调收集盒冷凝水检查 清理 清理冷凝水，冷凝水不得外流 操作者 

9 
刀柄、筒夹、刀库刀臂及

刀具检查 
棉布擦拭或清洗 保证刀柄、筒夹、刀库刀臂及刀具清洁 操作者 

10 机床卫生检查 清理铁屑、杂物 机床内部及四周环境整洁 操作者 

1、2 3 

4 5 

6 7 8 

9 
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立式加工中心设备维护保养标准 

 

 

 

 

 

 

设备名称： 立式加工中心 设备编号：  使用单位：  

 

 

 

  

每周保养 

序号 名称 维护方法 检查标准 维护人员 

11 
储气罐检查 

（有此配置时） 
手动排水 储气罐压力表在范围内，无积水 操作者 

12 各管路检查 目测 管路无破损、无泄漏 操作者 

13 刀库运转检查 目测、试车 
刀库换刀臂动作或刀盘回转顺畅，紧固

刀具拉钉 
操作者、维护者 

11 

14 15

14 

12

11 
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立式加工中心设备维护保养标准 

 

设备名称： 立式加工中心 设备编号：  使用单位：  

每半年保养 

序号 名称 维护方法 检查标准 维护人员 

14 
X、Y、Z三轴导轨及丝杠

润滑情况检查 
目测 各导轨、丝杠润滑良好 操作者 

15 
主轴打刀缸油杯中的油

量检查 
目测 

油量不得低于油杯 1/3 容积；        

（油量占油杯 2/3 容积） 
操作者 

16 

系统面板、操作面板及手

轮上控制开关和按键的

功能动作检查 

目测、试车 
无破损、固定无松动、控制开关和按键

功能动作正常 
操作者、维护者 

17 冷却箱检查 清洗 清洗过滤网，清理水箱内杂质 操作者 

18 检查机床保护接地性 万用表 
测量接地电阻在规定的指标内（＜4欧

姆） 
维护者 

19 

定期清理电柜、数控装置

的散热通风装置，电机风

扇 

清理，擦拭，干燥 无灰尘、无油污、干燥 维护者 

20 
存储器用电池的定期检

查和更换。 

每隔半月开机一次，

在空气温度较大的梅

雨季节，应天天给

CNC 系统通电。 

当电池电压下降到限定值或者出现电

池电压报警时，就要及时更换电池。更

换电池时一般要在 CNC 系统通电状态

下进行，这才不会造成存储参数丢失。 

维护者 

21 

定期对电箱内的接线头，

线缆插头牢固，可靠性进

行检查，避免虚接情况出

现 

紧固接线端子，线缆

插头 
无松动，无虚接情况出现 维护者 

22 
定期检查接触器，继电器

和断路器 

目视，（断电后）触摸，

手动进行断路器通断

切换，紧固端头 

电器元件整洁无变化，无异常发热情

况，通断按压正常，端头接线紧固 
维护者 

23 外围检测设备进行检查 
目测、按压、功能检

查 
检查安装是否紧固，功能是否正常 维护者 
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立式加工中心设备维护保养标准 

 

设备名称： 立式加工中心 设备编号：  使用单位：  

每半年保养 

序号 名称 维护方法 检查标准 维护人员 

24 

X、Y、Z三轴伸缩防护罩

及各轴导轨面或滑块的

刮屑板检查 

听、目测 
伸缩防护罩运行声音正常，导轨面或滑

块刮屑效果良好 
维护者、操作者 

25 
配重块链条磨损情况检

查（有此配置时） 
目测 

配重块链条无磨损，并添加油脂润滑配

重链条 
维护者 

26 

热交换器、油冷机、空调

的过滤网检查，保持清

洁。 

清洗后干燥 保证过滤网清洁 维护者、操作者 

27 
中心出水过滤机检查 

（有此配置时） 
清洗、更换滤袋 

水箱无沉积物、更换滤袋           

（报警开关发生讯号） 
维护者、操作者 

28 润滑泵滤网检查 目测、清理 润滑泵内部无油污及杂质 维护者、操作者 

29 检查机床水平 水平仪 要求水平仪行程中点 0.02/1000 维护者 

每年保养 

序号 名称 维护方法 检查标准 维护人员 

30 主轴同步带检查 目测及按压 磨损和涨紧情况，及时调整或更换 维护者 

31 
伺服电机与联轴器连接

状况检查 
听 声音无异响 维护者 

32 

更换换刀机构凸轮箱、转

台、交换台的润滑油 

（有此配置时） 

更换新润滑油  维护者 

使用注意事项： 

1、 交机完毕，请客户必须严格按照《使用说明书》,进行操作，严禁一切违规操作，否则将可能导致安全事故或

机床故障，如有疑问，请及时联系本公司售后部门。 

2、 机床启动后，应停止各种保养行为，电气和机械的保养应由培训合格的专业人士来执行，以免造成安全事故

或机床故障。 

3、 机床开始运转，特别是主轴开始运转之前，请按照热机程序，对进给轴以及主轴进行预热，以确保机床最佳

性能。 

4、 根据工况定期对润滑油泵过滤网、水箱、冷却泵过滤网进行清洗或更换。 
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液压、润滑油品使用建议表 

项目 加油位置 容积 注油周期 建议油品 

导轨、丝杠润滑 

稀油润滑泵 4L 

报警出现时 

L-G68 GB/T7632-1987 

导轨油 

油脂润滑泵 2L 
000#  GB/T7323-2019 

润滑脂 

主轴恒温系统 

水冷机 10-50L 每日工作前检查；每年

更换冷却水； 

每年更换冷却油 

蒸馏水+乙二醇防冻液 

3:2 比例混合 

油冷机 

（含带减速机） 
10-50L 

L-HM32 GB/T7632-1987 

液压油 

增压缸打刀 增压缸油杯 0.1L 每半年检查 
L-HM32 GB/T7632-1987 

液压油 

液压系统 液压站 25-60L 
每日工作前检查每年更

换新油 

L-HM32 GB/T7632-1987 

液压油 

刀库润滑 刀库内设油池 5L 每年须更换新油 
L-CKB100 GB/T7632-1987 

齿轮油 

旋转工作台 转台 1L 每年须更换新油 
L-CKB100 GB/T7632-1987 

齿轮油 

 


